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 با نام و یاد خداوندگار هستی                                                               

 

زیر شرکت آسام روف و ارائه شرح وظایف و عملکرد هر یک از  معرفی

 مجموعه ها

 مقدمه:

 در ها پل شخصا  م و نیسنگ یفن هیابن یالاستومر قطعات دیتول نهیزم در یتخصص کننده دیتول نیاول بعنوان شرکت نیا 

 . است نموده آغاز 1387 سال از را خود تیفعال کشور سطح

 ISO یها هنام یگواه اخذ به موفق ، یفن دانش کسب و اطلاعات لیتکم با جیتدر به داتیتول بودن یتخصص به توجه با

 . میدیگرد ،(1)پیوست شماره   CEاروپا هیاتحاد تیفیک کنترل و

 تلاش اب مهم نیا که مینمائ ورود زین یالملل نیب یها عرصه در یداخل یها پروژه نیتأم بر علاوه دهیگرد تلاش کنون تا

 یرهاکشو و یاستون ، انگلستان ، ولز ، اسکاتلند جمله از یی اروپا یکشورها به حاضر حال در ، دهیگرد یعمل همکاران

)پیوست   باشد یم ارائه قابل مستندات و مدارک هیکل ، میا داشته صادرات ترکمنستان ، افغانستان عراق، همچون هیهمسا

 (.2شماره 

 

 

شهر  Woodhouse Tunnel  پروژه

Leeds ستفاده از بیش از )ا ، انگلستان

الاستومری  های  گاه قطعه تکیه 1000

 شرکت آسام روف(
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 مرکز اتنه بعنوان شرفتهیپ یشگاهیآزما زاتیتجه نصب با مشاور نیمهندس معتبر یها شرکت گواه به حاضر حال در

 test Shear و  Shear bonding testشاتیآزما امکانات  EN 1337-3 استاندارد اساس بر مرتبط یشگاهیآزما

Deflection، الغمب با ییاروپا یکشورها در شاتیآزما نیا که است حیتوض به لازم. )  میا نموده ایمه کارخانه محل در 

 لیدل به شرکت نیا برند از ییاروپا مشاور شرکت نیچند که . جالب توجه است ( ردیپذ یم انجام یارز گزاف اریبس

 کرده و می کنند. استفاده خود یها نقشه در یقو کالیتکن اطلاعات داشتن

 چارت سازمانی:
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 واحد تولید

 وظایف:

 ی هاز طرف واحد فنی و برگزاری کلاسهای توجی ههای تعیین گردید نظام سواحد تولید بر اسا

 هموارهاجرای مراحل تولید اقدام نموده و ه نسبت ب ، جهت اپراتورها و سرپرست تولید داخلی

 .موظف به برقرار نمودن الگو های اعلام شده از سوی دفتر فنی و واحد کنترل کیفی می باشد

 ربوطه نسبت به عملکرد خود پاسخگو بوده و تولیدات خود را با الصاق در هر خط تولید اپراتور م

 لیبل به سرپرست تولید تحویل می نماید.

 کلاس توجیهی مربوطه برگزار ،تولیداز ورود به مرحله قبل  بودن کالای تولیدی، در صورت خاص

ی و توسط واحد فن نمونه پس از تأیید نهایی اقدام حاصل می شود. نمونه دگردیده و نسبت به تولی

 ، تولید روتین آغاز می گردد . کنترل کیفی

 

 روال تولید:

  از مواد اولیه که جهت تولید الاستومر تولید آسام روف مورد استفاده قرار می گیرد  %80-60بیش از

 وارداتی. CRیا  NRمتشکل است از 

 

 

 

 

، شرکت ورقه های کامپاند پیش از غلطک شدن

 1390 -آسام روف 
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  استیل مورد استفاده در قطعات آسام روف دارای مشخصات مکانیکی مطابق با استانداردEN-1337-

 می باشد.  3

  پس از میکس شدن ترکیبات تشکیل دهنده کامپاند الاستومر، مواد میکس شده تحت فشار غلطک

اس طراحی های به ورقه هایی از لاستیک با ضخامت از پیش تایین شده می رسند. این ضخامت بر اس

دفتر فنی بوده و قبل از تولید در یک دفترچه از مشخصات تکیه گاه یا درز انبساط، به اطلاع مدیر 

 تولید می رسد.

 

 



 
Manufacturer of Bridge Components 

 

 
5 

O
ff

ic
ia

l D
o

cu
m

en
t 

| 
3

/1
1

/2
0

1
7

  

  قبل از استفاده در مرحله تولید، برش، سوراخکاری و سند بلاست از سوی دیگر ورقه های فولاد

پلیمری جهت اتصال شیمیایی با الاستومر، می شوند و در مرحله آخر، به بهترین نوع از چسب های 

 آغشته می گردند.

 پس از این مرحله ورقه های لاستیک در کنار ورقهای فولاد که از پیش برش و تراشکاری شده اند  

در کنار ورقه های لاستیک و در غالب های مورد نظر قرار گرفته و تحت فشار پرس، پخت هر قطعه 

 شروع می شود.

 
 

 آورد ها:عملکرد و دست 

 

  لح، ستیپ از نوع الاستومریک م 8در  1386شروع به تولید قطعات درز انبساط پل از سال

)پیوست  رزومهبخشی از پروژه هایی که در آنها از درز انبساط های این شرکت استفاده شده است در 

صولات در آسام روف این شرکت قابل مشاهده هستند به علاوه جزئیات مربوط به این مح( 2شماره 

 عنوان شده است.

 
 
 
 
 

file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/2-Resume%20New%20Costumer%20-%20Email-%20updated%20until%2014-1-95.pdf
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 1387اجرا شده در انتهای  –قم -اناتوبان تهر

 

  پل زال و عملیاتی بودن قطعات  –تولید قطعات درز انبساط چندین پل از آزادراه خرم آباد

  تاییدیه شرکت آزاد راه خرم آباد پل زالسال به گواه  5بیش از 

  انبساطتولید طیف وسیعی از قطعات درز 

  پارس جنوبی 14و  19تولید تکیه گاه هایی الاستومری برای خطوط انتقال نفت در فازهای 

 تولید تکیه گاه های الاستومری در تعداد زیادی از پروژه های شاخص کشور 

 
 

پل کابلی ولیعصر 

تحویل  –شیراز 

1393 
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 1388 - سانتی متر 20با جابجایی بیش از  RE-900درز انبساط  -تهران جاجرود 
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 ع لح در انوالید قطعات تکیه گاهی الاستومری مسلح، مسلح با هسته سربی و غیر مستو

 EN-1337-3از استاندارد  B , C , D ,Eتیپ های 

 
، تولید شده در (Bearing Pad Type Cتکیه گاه الاستومری مسلح دارای صفحات استیل بیرونی جهت اتصال مکانیکی به سازه )

 1395 -آسام روف 

 

 

 
 1395 -تکیه گاه الاستومری هسته سربی تولید شده در شرکت آسام روف
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  ر رویکردهای خلاقانه دقابلیت تولید تکیه گاه های الاستومری با زخامت بالا، با استفاده از

 پروسه تولید تکیه گاه

 

  جدول قطعات تکیه گاهی شرکت در قابلیت تولید کل طیف قطعات تکیه گاهی موجود

-EN-1337ف سایز بندی پیشنهادی توسط استاندارد که در واقع کل طی(3)پیوست شماره  آسام روف

 را می پوشاند. 3

 دفتر فنی 

 وظایف

  ، انطباق پذیریکنترل محاسبات و  ،پروژه ها در مشاوره فنی ارائه از اصلی ترین وظایف دفتر فنی 

ارائه راهکارها و قطعات بهینه از لحاظ اقتصادی با تکیه  با جداول محاسباتی شرکت، ملزمات پروژه

در صورت نیاز، مشاوره های فنی با  کتبی ارائه محاسبات بر به روزترین استاندارهای جهانی،

ارتباط با ، و گروه های تحقیقاتی مهندسین مشاور و متخصصین ، تبادل اطلاعات با دانشگاه ها

مات طراحی و در نهایت ارتباط با واحد تولید در مرحله مشتری در مرحله دریافت شرایط و ملز

 قطعی شدن سفارش، جهت اعلام مشخصات فنی سفارش به سرپرست تولید.

  مبادرت به ارائه طرح های فنی در مناقصات خارجی بنا بر ملزمات و شرایط اعلام شده در پروژه

 .مورد نظر

 رخواستبرگزاری جلسات آموزشی در ارگانها و دستگاه ها حسب د . 

 استفاده از نرم افزار طراحی گردیده اختصاصی این شرکت در پروژه ها . 

 

 

 اجرای جلسات حضوری با متخصصین مربوطه داخلی و خارجی . 

 استه خو سرکشی به روند تولید و اخذ تستهای مورد نظر و هماهنگی با سرپرست تولید و تطبیق

 .ها با تولیدات بعمل آمده

 جدید محاسباتی جهت انجام سریعتر و روتین محاسبات مطابق با  پدید آوردن ابزار های

 استانداردهای بین المللی

  پدید آوردن الگوهای جدید ساخت در صورت بروز مشکل فنی، عدم انطباق محصول با استاندارد

 مربوطه و یا وجود شرایط ویژه

file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/5-Final%20BSEN%20Bearings%20Table.pdf
file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/5-Final%20BSEN%20Bearings%20Table.pdf
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 ه سبد محصول پدید آوردن الگوهای جدید کنترل کیفی در صورت اضافه شدن کالای جدید ب

 مطابق با اصول استاندارد مربوطه و یا در صورت خاص بودن شرایط

 عملکرد و دستاوردها:

  1337-3یکه گاه های الاستومری بر اساس استاندارد جدول مشخصات تمحاسبه-EN 

 و بر اساس مشخصات فیزیکی الاستومر مورد استفاده و روش های تولید(5)پیوست شماره 

  تولید نرم افزار اختصاصی طراحی تکیه گاه الاستومری بر اساس استانداردEN-1337-

 تاییدیه گروه عمران دانشگاه اصفهانبه ثبت رسانیدن آن در شورای عالی انفورماتیک و اخذ  3

 EN-1337-3ارتباط با عملکرد نرم افزار و انطباق آن با استاندارد  در( 6)پیوست شماره 

 طراحی الگوریتم و چک لیست کنترل کیفی شرکت 

  ارائه کننده دو ایده از ده ایده برتر در کارگاه مهندسی ارزش درز های انبساط شهر

نه به کرانه تهران، کارفرما: شهرداری تهران، مشاور: مهندسین مشاور رهاب، مهندسین مشاور کرا

 پارس

  بهینه سازی طراحی قطعات درز انبساط الاستومری جهت افزایش نسبت عملکر به

 قیمت این قطعات

  ارتباط تنگاتنگ با گروه تحقیق و توسعه جهت اضافه کردن قطعات تکیه گاهی هسته

 سربی به سبد محصولات شرکت

 نترل کیفیک

 وظایف

 تولیدکنترل کیفیت مواد اولیه وارد شده به مکان 

  با استفاده از  مواد اولیه وارد شده به کارخانه، پس از رعایت فرمولاسیون خاص مربوط به

کرنش -کدِ کامپاند، چند نمونه لاستیکی تولید می شود. این نمونه ها تحت آزمایش های سختی، تنش

ین می امپاند تعیدر شرایط عادی و پس از پیر سازی قرار می گیرند و کیفیت مواد اولیه با توجه به کد ک

 گردد.

  کیفیت مربوط به ورق های فلزی در خارج از مجموعه آسام روف کنترل 

 

 کنترل کیفیت در زمان تولید

 نظارت بر اجرای الگو های از پیش تایین شده جهت دسترسی به کالای استاندارد 

file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/5-Final%20BSEN%20Bearings%20Table.pdf
file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/5-Final%20BSEN%20Bearings%20Table.pdf
file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/6-خلاصه%20بررسی%20انطباق%20و%20صحت%20سنجی%20برنامه%20تعیین%20مشخصات%20مکانیکی%20زیر%20سری%20پل.pdf
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 کیفی محصول نهاییکنترل 

  انجامVisual Test بر روی تک تک قطعات بر اساس بند های استاندارد  EN1337-3  و

 مطابق با جدول کنترل کیفی شرکت آسام روف

 

 
  انجام انواعType Test   وRoutine Test  بر روی قطعات نهایی جهت بررسی عملکر

 EN-1337-3مکانیکی قطعات بر اساس استاندارد 
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  بر اساس جداول اعلام شده به مدیرکنترل کیفی بر روی هر قطعه به صورت مجزا، در صورت تأیید

ی انجام م اپراتورتولید دهای کنترل کیفی ، اعلام تاریخ و شماره پروژه و الصاق ک  Labelنهایی الصاق  

 گردد .

 عملکرد و دست آورد ها:

  ،سختی در دمای معمولی و یا پس از انجام تست های سنجش مقاومت پارگی، ازدیاد طول

 پیرسازی بر روی مواد اولیه پلیمری.

  انجام تست مقاومت فشاری بر روی قطعات الاستومری تکیه گاهی به عنوانRoutine 

Test  بر روی تمامی قطعات 

  انجام تست مقاومت برشی و چسبندگی برشی طبق روش آزمون ذکر شده در استاندارد

3-1337-EN  (7)پیوست شماره 

 1337-3چهارچوب مورد تایید استاندارد   ارائه گزارش تمامی آزمایشات مطابق با-EN 
 

 واحد تحقیق و توسعه

، که یک واحد نو پا در شرکت به حساب می آید پس از بیش از یک حقیق و توسعۀ این شرکتواحد ت

سال تحقیق جهت اضافه کردن تکیه گاه های الاستومری هسته سربی به مجموعه محصولات آسام 

 4روف، در حال ساخت و آزمون نمونه های اولیه این محصول می باشد. این گروه تحقیقاتی متشکل از 

 تحصیلات تکمیلی در دانشگاه سراسری اصفهان و یک مدیر تحقیقاتی است. دانشجوی

 

 :ضوابط فروش

 

 

 

 

file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/7-Assamrof%20Bearing%20Pads-Esfarayen%20Railway%20-%20Hexa-Tiraj.pdf
file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/7-Assamrof%20Bearing%20Pads-Esfarayen%20Railway%20-%20Hexa-Tiraj.pdf
file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/8-Shear%20Bonding%20Test%20Report-12-01-2016.pdf
file:///C:/Users/Arsham/Desktop/Assamrof%20Introduction/خلاصه%20ای%20از%20آسام%20روف/8-Shear%20Bonding%20Test%20Report-12-01-2016.pdf
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 اروپا: CE Markگواهی نامه  1پیوست شماره 
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